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DESCRICAO
KIT MESA DE SOM CONTENDO:

MESA DE SOM ULTRACOMPACTA, 6 ENTRADAS DO MIXER DE 2
BARRAMENTOS (2 MIC, 2 ESTEREO), SOM DE QUALIDADE PREMIUM, 2
ONBOARD STUDIO-GRADE PRE-AMPLIFICADORES DE MICROFONE
XENYX COM DISPONIBILIDADE PHANTOM POWER E NOSSO ULTRA-
MUSICAL EQS DE CANAIS "BRITANICOS". LEITOR DE MP3 DE ALTO
DESEMPENHO PARA ACESSAR ARQUIVOS DE AUDIO DE UM STICK USB,
E UM MULTI-FX ESTEREO DE 24 BITS INCORPORADO PROCESSADOR

COM PRE-AJUSTES PARA REVERB E DELAY DE CLASSE DE ESTUDIO, E O
QX602MP3

CAIXA DE SOM ATIVA COM TRES VIAS, SENDO DUAS VIAS COM
ALTOFALANTE DE 15 POLEGADAS E UMA VIA DRIVE TITANIUM COM
3.600W, COM DICIPADOR DE CALOR NA PARTE TRASEIRA, CONEXOES DE
ENTRADA E SAIDA KENO, TENSAO DE ALIMENTACAO 100-240 V 50/60HZ,
CLASS D, LED INDICADOR NA PARTE FRONTAL, CAIXA COM MDF
EMBORRACHADO PRETO, ALCAS LATERIAS E TELA FRONTAL DE
PROTECAO DE METAL.

CAIXA DE SOM PASSIVA COM TRES VIAS, SENDO DUAS VIAS COM
ALTOFALANTE DE 15 POLEGADAS E UMA VIA DRIVE TITANIUM COM
3.600W, CONEXOES DE ENTRADA E SAIDA KENO, TENSAO, CLASS D, LED
INDICADOR NA PARTE FRONTAL, CAIXA COM MDF EMBORRACHADO
PRETO, ALCAS LATERAIS E TELA FRONTAL DE PROTECAO DE METAL.

KIT COM DOIS MICROFONES SEM FIO UHF SEMIPROFISSIONAL COM
BORNER PARA DUAS PILHAS 1,5V COM FONTE, CASE, ALIMENTACAO
100-240 v 50/60HZ.

KIT DE CABOS PP 3 VIAS COM 30 METROS CONTENDO FLECHA MACHO 3
PINOS 20 A E UM FILTRO DE LINHA COM 5 SAIDAS 3 PINOS 20 A.

KIT DE CABOS PP 3 VIAS COM FLECHA MACHO E FEMEA 3 PINOS 20 A E
CABO COAXIAL COM PLUG KENO MACHO E FEMEA COM 30 METROS.

CASE PARA MESA DE SOM CABOS E MICROFONE DE MDF SOB MEDIDA

COM ALCAS TAMPAS FRONTAIS E GAVETA.



DESCRICAO CONJUNTO ALUNO

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 6 ALTURA DO ALUNO: DE 1,59M A 1,88M,
COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO

MESA.:

MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM MDP OU MDF, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR
EM LAMINADO MELAMINICO E NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO,
MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO, CONTENDO PORTA-LIVROS EM
PLASTICO INJETADO.

CONSTITUINTES DA MESA: TAMPO EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM
DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO
(CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0,6MM. APLICACAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA
METRICA M6 E COMPRIMENTO 10 MM. DIMENSOES ACABADAS 600MM (LARGURA) X
450MM (PROFUNDIDADE) X 19,4MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +
2MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1IMM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA
EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM
"PRIMER" NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR
AZUL, COLADA COM ADESIVO "HOT MELTING". RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO
MINIMA DE 70N. DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), COM
TOLERANCIA DE +/- 0,5MM PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE INICIO E
TERMINO DE APLICACAO DA FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO OPOSTO A
BORDA DE CONTATO COM O USUARIO. O PONTO DE ENCONTRO DA FITA DE BORDO NAO
DEVE APRESENTAR ESPACOS OU DESLOCAMENTOS QUE FACILITEM SEU
ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE "C", COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM
(1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA
RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA.
FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA
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M6 (DIAMETRO DE 6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA PANELA, FENDA
PHILLIPS. FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM. FIXACAO DAS
SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”,
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA.

CADEIRA:

CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.

CONSTITUINTES DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO
DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO0”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
12MM. FIXACAO DO ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 19MM. FIXACAO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 22MM. PONTEIRAS E SAPATAS, EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. * PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.

O CONJUNTO PARA ALUNO DEVE POSSUIR SELO INMETRO

OS SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO DA
CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-LIVROS. /(/
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FABRICACAO

A DEFINICAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS
PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O
APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O
LAMINADO DE ALTA PRESSAO. DEVE SER UTILIZADO MASTIQUE ELASTICO OU
BATOQUES PARA PREENCHER O ESPACO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O
LAMINADO DE ALTA PRESSAO.

SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS.

TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DA UNIAO.

DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS,
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.

A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE
COLAGEM “HOT MELTING”, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS A
COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS BORDOS.

A QUALIDADE DE COLAGEM DA FITA DE BORDO DEVE APRESENTAR RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N. PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU PARTES CORTANTES.

EMBALAGEM

MESA: RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM
CORDOES DE SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PES COM
PAPEL CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA.

CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO
E ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO
PRODUTO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA.

ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS
CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA
COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFIGURE
UM UNICO VOLUME. ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM FILME
TERMOENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SER RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR
O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR
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INTEGRIDADE FISICA DO MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM.

GARANTIA
DOIS ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO OBSERVANDO QUE A DATA PARA
CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE A DATA EFETIVA DA ENTREGA DO

MOBILIARIO. ///



DESCRICAO CONJUNTO PROFESSOR
CONJUNTO DO PROFESSOR COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA,
CERTIFICADO PELO INMETRO
MESA:

MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM MDP OU MDF, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR
EM LAMINADO MELAMINICO E NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO,
PAINEL FORNTAL EM MDP OU MDF, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO BP, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.

CONSTITUINTES DA MESA: TAMPO EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18 MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM
DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO
(CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0,6MM. APLICACAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA
METRICA M6 E COMPRIMENTO 10 MM. DIMENSOES ACABADAS 1200MM (LARGURA) X
650MM (PROFUNDIDADE) X 19,4MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE
+/- 2MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ESPESSURA. PAINEL
FRONTAL EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO — BP, ACABAMENTO FROST, NA COR
CINZA. DIMENSOES ACABADAS DE 1117MM (LARGURA) X 250MM (ALTURA) X 18MM
(ESPESSURA) ADMITINDO-SE TOLERANCIAS DE +/- 2MM PARA LARGURA E ALTURA E +/-
0,6MM PARA ESPESSURA. TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA); PP
(POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM "PRIMER" NA FACE DE COLAGEM,
ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR CINZA, COLADA COM ADESIVO
"HOT MELTING". RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N. DIMENSOES
NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM
PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE INICIO E TERMINO DE APLICACAO DA FITA
DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO OPOSTO A BORDA DE CONTATO COM O
USUARIO. O PONTO DE ENCONTRO DA FITA DE BORDO NAO DEVE APRESENTAR
ESPACOS OU DESLOCAMENTOS QUE FACILITEM SEU ARRANCAMENTO. ESTRUTURA
COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16
(1,5MM); TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO SEMIOBLONGA DE 25MM X 60MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO

LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE "C", COM SEQQAO
/’/‘7
)
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CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 - (15MM);  PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/27), EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXACAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO
DE 6MM); 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO
47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACAO DO
PAINEL A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES 3/16” X 5/8”,
ZINCADOS. ALETAS DE FIXACAO DO PAINEL CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO
CARBONO EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS
PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4.8MM, COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERALIS, INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RI0 E O GRAU DE
EMPOLAMENTO DEVE SER DE D0 /T0. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.

CADEIRA:

CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.

CONSTITUINTES DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR CINZA.
ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO MINIMA DE 97MM E MAXIMA DE 12MM.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO
DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
12MM. SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO
DEVE SER DE RI0 E O GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO /T0. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA. 75
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FABRICACAO

A DEFINICAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS
PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O
APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O
LAMINADO DE ALTA PRESSAO. DEVE SER UTILIZADO MASTIQUE ELASTICO OU
BATOQUES PARA PREENCHER O ESPACO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O
LAMINADO DE ALTA PRESSAO.

SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS.

TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DA UNIAO.

DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS,
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.

A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE
COLAGEM “HOT MELTING”, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS A
COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS BORDOS.

A QUALIDADE DE COLAGEM DA FITA DE BORDO DEVE APRESENTAR RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N. PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU PARTES CORTANTES.

EMBALAGEM

MESA: RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM
CORDOES DE SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PES COM
PAPEL CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA.

CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO
E ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO
PRODUTO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA.

EMBALAR AS MESAS E AS CADEIRAS INDIVIDUALMENTE. APOS, A MESA E A
CADEIRA DEVERAO SER ENVOLVIDAS COM FILME TERMOENCOLHIVEL, DE MODO QUE
SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME. ESTE FILME DEVERA SER RESISTENTE O
SUFICIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA
POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE FISICA DO MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. //



GARANTIA

DOIS ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO OBSERVANDO QUE A DATA PARA
CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE A DATA EFETIVA DA ENTREGA DO

MOBILIARIO. )/ /



